HAKONIHHUKUN TA HANOKITHUKU
OSLONY NA KOLANA / LOKCIE
KNEE / ELBOW GUARDS




HEOBXIOHI MATEPIAJIA

2 X peMiHua abo byab-aKunM iHWWW: LLUHYP, CPIBGNACcTa CTpiYKa
OOBXWHa peMiHuga: 6nm3bKo 80 cm

LLIMaTOK LLLITbHOI M'aKOT TKAHUHW: ONCTaHLINMHA TKaHWHA,
ryoka, Mopo/IoH, HEOMPEH TOLLO PO3MipW: MPMONM3HO 12 X 15 c™m

3D-npuHTEp 3i CTOTIOM 3 Miairpisom abo byaniBebHUM eHOM

HopaTtkoBo: [psa)kka, Perynatop

NIEZBEDNE MATERIALY (dla 1 szt. ostony)

2 x pasek parciany lub dowolny inny: sznurek, tasma silver-tape
dtugosc paska: okoto 80 cm

Kawatek grubej, miekkiej tkaniny: tkanina dystansowa,
gabka, pianka, neopren, etc. o wymiarach: ok.12 x 15cm

Drukarka 3D z grzanym stotem lub opalarka

Opcjonalnie: klamra i regulator

NECESSARY MATERIALS (for 1 pcs. cover)

2 Xx webbing or any other strap: string, silver-tape,
length: about 80 cm

Piece of thick, soft fabric: spacer fabric, sponge, foam,
neoprene, etc. about 12 x 15 cm

3D printer with heated table or heat gun

Optional: clamp & regulator




HaKoNiHHMKKM Ta HanoKiTHUKKM OPYKYOTbCA Ha MIOCKO.

Ostona drukuje sie na ptasko.

The guard prints flat.

NMAPAMETPU OPYKY 344

Yac apyKy: HAKONMIHHWKW 2140 30MiH, HANOKITHUKW 20 16MiH

Bug maTtepiany PLA abo ABS

KinbKicTb MaTepiany: HaKONIHHWKK 36,5 rp/ 12,3M, HanokiTHMKKM 31 g /10,5 m
HanoBHeHHA: 100%

LLiBMAOKicTb ApyKy 80 MM/c, LWUBMAOKICTb NepecyBaHHA 120 MM/c

LLlap: 0,2 MM

[lignopu: Hi

PARAMETRY DRUKU 3D

Czas druku: na kolano 2h 30min, na tokie¢ 2h 16 min

Rodzaj materiatu: PLA lub ABS

llo$¢ materiatu: na kolano 36,5 g /12,3 m, na tokie¢ 31g /10,5 m
Wypetnienie: 100%

Predkos¢ druku: 80 mm/s, predkosé przejazdu: 120 mm/s
Warstwa: 0,2 mm

Podpory: Nie

3D PRINTING PARAMETERS

Printing time: for knee 2h 30min, for elbow 2h 16 min

Material: PLA or ABS

Amount of material: for knee 36,5 g /12,3 m, for elbow 31 g /10,5 m
INfill: T00%

Print speed: 80 mm/s, travel speed: 120 mm/s

Layer: 0,2 mm

Supports: No



1.

LLlo6 3irHyTVM moro Ao notpiéHoi popMun, MNOMICTITb MOro Ha MUTb Ha pobounm
CTiNn NpuUHTEpPAa, Harpitnm no 80° C gna PLA, po 100° C pna ABS.

2.
Koninm BUOPYK CTaHe 3/1erka naacTuYHMM, 3irHiTb Moro o KoniHa / nikrs.

1.

Aby dogia¢ jg do odpowiedniego ksztattu, umies¢ jg na chwile na stole
roboczym drukarki, rozgrzanym do 80°C dla PLA, do 100°C dla ABS.

2.

Gdy wydruk stanie sie lekko plastyczny, dognij go do kolana / tokcia.

1

To doggle it into shape, place it briefly on the printer workbench,
heated to 80°C for PLA, to 100°C for ABS.

2.
When the 3D print becomes slightly malleable, doggle it to the knee / elbow.



Fotografia prezeniuje sugerowany sposob doginania, petnag
dtonig przywierajaca do kolana / tokcia.

Ha ¢poTo MokasaHuM 3anpornoHOBaHMM CNocid 3rMHaHHSe,
MPUTUCHYBLLK BCIO PYKY 0O KofliHa / nikTs.

The photograph shows the suggested method of dogging, with
the full hand adhering to the knee / elbow.

3.
dopmMa NnoBUHHa 6yTU 3n1erka 3irHyta s KoMpopTHOro BUrnHy.
Po6GiTb LLlen KPOK vepes ogdar, o6 YHUKHYTU OniKiB.

Y pa3i BUHUKHEHHS npobrneMm, po3apyKiBKY MOXXHa po3irpitm Ta
BHECTU BUMNPaB/IE€HHA.

3.
Staw powinien by¢ lekko zgiety, aby uzyska¢ komfortowa

krzywizne.
Wykonaj ten krok przez ubranie, aby unikngc¢ oparzen.

W razie problemoéw, wydruk mozna rozgrza¢ ponownie
I dokonac korekty.

3.
The joint should be slightly bent to create a comfortable curve.
Perform this step through your clothing to avoid burns.

If there are problems, the 3D print can be reheated to make
adjustments.



MoO)XHa BUKOPUCTOBYBATU 3aTUCKAUi abo Byab-aKMUM iHLLUMN
cnoci6 KpinneHHs.

Po uksztattowaniu wydruku, przewlecz paski przez otwory
ewentualnie zatéz klamry lub dowolny inny sposéb mocowania.

Once the 3D print is shaped, thread the straps through the holes.
Alternatively, attach buckles or any other attachment method.
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A

Ona nigBnweHHA KoMPpopTy HOCIHHA OBKNIenTe NOPOJSIOH KITEEM
a6o0 O BOCTOPOHHIM cKoT4yeM (auB. NMiHonacToBi BUKPOI).

Wklej pianki dla zwiekszenia komfortu noszenia,
na klej lub tasme dwustronnga (sprawdz wykroje pianek).

Paste the foams for additional comfort, with glue or double
sided tape (see foam cutting patterns).
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MUTAHHS YUY MPOMNO3ULLII
XOYELL OONMOMOITMn Y AarPyul

[Nnwm Ha HELP.UA@SYCGNIS.PL
3HaO0bUTbCA KOXXHA Mopaaa Ym Npono3unLLis
3HagobUTbCA KOXXHUIM MPUHTEpP 34

CHCESZ POMOC, DRUKUJAC?
POMYSLY NA WYDRUKI?

Napisz do nas na HELP.UA@SYGNIS.PL
Przyda sie kazda rada, poprawka czy uwaga.
Przyda sie kazda drukarka 3D.

DO YOU WANT TO HELP
BY 3D PRINTING?
QUESTIONS OR SUGGESTIONS?

Write to us at HELP.UA@SYGNIS.PL
Any advice, correction or comment will be useful.
Any 3D printer will come in handy.

SYGNIS

SPOtKA AKCYJNA




