BIOJINBAHI
NMPOTNBOCTPUIbBOBI LLINTWU
- POPMA, HAIPYKOBAHA
3A AONMOMOIOI0 3D-AIPYKY

ODLEWANE
OStLONY STRZELECKIE
- FORMA DRUKOWANA 3D

CASTED
SHOOTING SHIELDS
— 3D PRINTED MOLD




Mopaenb-dopMa AN CTBOPEHHSA BiKHa
B 6€TOHHUX LWUTKaX.

Bioanutmnm onga yctaHOBKU y BiKHO abo B cknapai
6apukaau - B 6yab-aKoMy Micui, e noTpiobHe
NMPUKPUTTH | BUOUMICTb.

Model formy do stworzenia okienka
w betonowych ostonach strzeleckich.

Odlew do ustawienia w oknie lub jako element
barykady - w kazdym miejscu, w ktérym
potrzebujesz ostony i widocznosci zza niej.

Mold model for creating a window
for concrete shooting guardes.

To be placed in a window or as part
of a barricade - anywhere you need
cover and visibility from behind it.



HEOBXIAOHI NMPEOMETHA

4X OOLIKM Ha dopMy abo byab-aKmi iHLWMI MaTepian
3 TUMW CaMMMUM PO3MIipaMK: OOBXMHA MiH. 500 MM, BUCOTa MiH. 70 MM

BeToH abo uemMeHT (Ha po3Mip 50 x 50 x 10 noTpibHO oKoo 28 NiTpiB)

MoOnoOTOK, LBAXM (@00 Byab-aKUM IHLLMIN IHCTPYMEHT
019 CTBOPEHHA GOpPMIK 3 O0LLOK)

BazeniH abo iHLWWNW >XNp

NIEZBEDNE MATERIALY

4 x Deska na forme lub dowolne inne tworzywo o wymiarach:
dtugosC min. 500 mm, wysokos¢ min. 70 mm

Beton lub cement (przy 50 x 50 x 10 cm potrzeba okoto 28 litréow)
Mtotek, gwozdzie (lub inne narzedzie do utworzenia formy z desek)

Wazelina lub inny ttuszcz

NECESSARY MATERIALS

4 x mould board or any other material with minimal dimensions:
length 500 mm, height 70 mm

Concrete or cement (for 50 x 50 x 10 cm you need about 28 liters)
Hammer, nails (or other tool to create a mould from the boards)

Petroleum jelly or other grease



NMAPAMETPU OPYKY 3[4

Hacagka: 0,8 MM

Yac gpyky: 9 a9 MiH

Buo matepiany PLA abo ABS
KinbkicTb MaTepiany: 685 rp /230 M
HanoBHeHHSA: 5%

LLlap: 0,6 MM

[lignopw: Hi

PARAMETRY DRUKU 3D
Dysza: 0,8 mm

Czas druku: 9 h 9 min

Rodzaj materiatu: PLA lub ABS
lloé¢ materiatu: 685 g /230 m
Wypetnienie: 5%

Warstwa: 0,6 mm

Podpory: Nie

3D PRINTING PARAMETERS

Nozzle: 0,8 mm

Printing time: 9 h 9 min
Material: PLA or ABS
OnTnManbHa OpPI€EHTaLUIA APYKY Amount of material: 685 g/ 230 m

Optymalna orientacja wydruku Infill: 5%

. . . . Layer: 0,6 mm
Optlmal print orientation
Supports: No



1) 3pobiTb KapKac 3 HagBHUX O0LLOK, M/1aCTUKOBUX NTUCTIB ToLlo. Noknapitb ii Ha 3eMnto.

2) BaxnumBo, W06 HMKXHIN Kpan paMum 6yB LLIJIbHO MPUTUCHYTUM 0,0 3eMJli. BukonamTte mnoro,
NPUKNEenTe, 3aBaHTAaXXTe — TiINIbKU LLOO6 YHUKHYTU NPOTIKaHHA 6yaiBenbHOro Martepiany.

3) 3MacTiTb BiabuUTOK Ba3eniHoOM abo iHLLUM XXUPOM, LL06 nonerwmtm BMMMaHHSA 3 popMMm.

4) PO3MICTIiTb CTOPOHOIO ON19 OPYKY BHU3 Y LLeHTPI paMKu (a60 B iHLWLOMY MicLi, AKLLO BaM
NoTpi6eH oTBIp Ha iHLWIN BUCOTI). 3aBaHTa)XkTe poO3APYKIBKY TakK, LLO6 BOHA He BUTEK/1A
nicnga sanuTTs.

5) 3anunnte Kapkac 6eToHoOM, LeMeHTOM ab60o, MOXX/TUBO, rincomM. MakcmmManbHa BUCOTA
3anmTtT4a 100 MM. NMo4aTKOBA CTIMKICTb A0 Kyni fAa€ MiH. 50 MM, ane 4nm 6inbLue, TUM Kpalle.

1) Zbij ramke z dostepnych desek, arkuszy tworzywa, etc. Ustaw jg na ziemi..

2) Wazne jest, aby dolna krawedz ramki byta szczelnie docisnieta do ziemi.
Okop j3, oklej, obcigz - byle unikng¢ wyciekania materiatu budulcowego.

3) Nasmaruj wydruk wazeling badz innym ttuszczem, aby utatwié rozformowanie.

4) Ustaw wydruk najwiekszym bokiem w dét na srodku ramki (lub w innym miejscu, jesli
potrzebujesz okienka na innej wysokosci). Obcigz wydruk, zeby nie wyptynat po zalaniu.

5) Zalej ramke betonem, cementem lub ew. gipsem. Maksymalna wysokos¢ zalania
to 100 mm. Wstepna kuloodpornosé¢ daje min. 50 mm, ale im wiecej tym lepiej.

1) Whip up a frame from available boards, sheets of plastic, etc. Place it on the ground.

2) Itis important that the bottom edge of the frame is pressed tightly to the ground.
Trench it, tape it down, weight it down - as long as you avoid leaking building material.

3) Lubricate the print with petroleum jelly or other grease to make it easier to unmold.

4) Place the 3D print with the largest side down in the middle of the frame (or in another
place if you need the window at a different height). Weight down the print so it doesn't
float when flooded.

5) Flood the frame with concrete, cement or possibly gypsum. The maximum flood height
is T00 mm. Initial bulletproofing is min. 50 mm, but the more the better.



' MaM’'aTanTe, WO YMM bBinbLue
BU 3aJ/IMBAETe, TUM BaXkue 6yae BUTUBOK.

Ha pami po3mMipom 60 x 60 cM, 3annTmnm Ha BUCOTY 10 CM,

BOHa OMYCKA€ETbCA 28 NiTpiB 6ETOHY | BiH BaXXUTb 64 KT,

I Pamietaj, ze im wiecej zalejesz,
tym ciezszy bedzie odlew.

Na ramke 50 x 50 cm zalang do wysokosci 10 cm schodzi
ok. 28 litrow betonu i wazy ona okoto 64 kg.

' Remember that the more you pour,
the heavier the casting will be.

For a 60 x 60 cm frame flooded to 10 cm height, about
28 liters of concrete goes down and it weighs around 64 kg.




6)

7)

6)

7)

6)

7)

BeTOoH ab0 WTYKAaTYPKY MOYXXHaA BBa)XaTu
CYXUMM, GKLLO B il MTOBEPXHIO HEMOXX/TUBO
BCTPOMUTU LIBAX.

Micnga 3acTUraHHA BUAaniTb po3npykKiBKyY,
HAaTUCHYBLUU Ha il BUCTYMa4vy YaCTUHY.
[Moxwmni CTiHKY | 3MaLLLeHHA 0,03BONATb
3pobuTK Le 6e3 npobnem.

Beton lub gips mozna uznacé za zaschniety,
jesli w jego powierzchnie nie da sie wbié
paznokcia.

Po zastygnhieciu wysun wydruk,
naciskajgc na jego wystajgca czesc.
Pochylone scianki i nattuszczenie
pozwolg zrobic to bez problemu.

Concrete or plaster can be considered
dried if a fingernail cannot be driven
into its surface.

After it has set, slide the 3D print

out by pressing on its protruding part.
Sloping walls and greasing will allow you
to do this without a problem.



SYGNIS

SPOLKA AKCYJNA

MMTAHHA Y NPOMNO3ULII
XOYELU JOMOMOITn Y AaPyul

[Mnwm Ha HELP.UA@SYCNIS.PL
3Hago0bUTbCa KOXXHa Mopada Ym Npono3nLiia
3Hag00bUTbCA KOXHUM MPUHTEP 3.

CHCESZ POMOC, DRUKUJAC?
POMYSLY NA WYDRUKI?

Napisz do nas na HELP.UA@SYCNIS.PL
Przyda sie kazda rada, poprawka czy uwaga.
Przyda sie kazda drukarka 3D.

DO YOU WANT TO HELP
BY 3D PRINTING?
QUESTIONS OR SUGGESTIONS?

Write to us at HELP.UA@SYGNIS.PL
Any advice, correction or comment will be useful.
Any 3D printer will come in handy.



